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SPOOLTRACING  

  

  

Aplicatie destinata urmaririi procesului de fabricatie si instalare la nava a spool- 

urilor.  

Arhitectura software este formata din mai multe module integrate intr-o singura 

aplicatie conectata la un server baze de date SQL, comun  

SpoolTracing, inregistreaza procesele de executie ( debitare, indoire, fabricare, 

sudura, conservare, sortare/ stocare, instalare ).  
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1.1. Mod de lucru  
  

Aplicatia organizeaza informatia in proiecte. Click pe numele unui proiect din panoul Projects si userul (in cazul de 

mai jos, supervisor) va vedea structura proiectului asa cum a fost definita in SpoolFab.  

 
  

  

  



 

Modul de lucru in aplicatie va fi definit de useri in ordinea proceselor tehnologice astfel:  

  
  

1.2. Supervisor (sef atelier)   
  

Starteaza productia spool-urilor acestea devenind vizibile la user-ul Fabrication.  

  
  



 

Supervisor poate sa opreasca fabricarea spool-urilor cu functia “Hold ON/OFF” spools.  
  

1.3. Fabrication (maistrul)  
  

Selecteaza proiectul si vizualizeaza toate spool-urile ce au fost eliberate catre productie de seful de atelier. Are 

posibilitatea de a face filtru pe oricare din coloane. Isi poate stabili singur modul de lucru (pe albume, pe DN, pe tip 

de material, etc.).  



 

  
  

Dupa filtrare se efectueaza urmatorii pasi :  

1. Click dreapta->Select all (pentru selectarea spool-urilor dorite);  

2. Click buton “Pipe cutting list” (pentru generarea listelor de debitare si a listei de etichete, lista ce va fi atasata in email 

pentru a fi transmisa catre calculatorul conectat la masina de etichete);  



 

3. Butonul “Material list”, este optional, pentru vizualizarea materialelor necesare pentru fabricarea spool-urilor 

selectate;  

4. Butonul “Job done” da posibilitatea maistrului de a finaliza “manual” procesul de fabricare a spool-ului pana la etapa 

de sudare.   

  
  

1.4. Cutting (procesul de debitare tevi)  
  
  



 

Acest proces dispune de scanner PowerScan PBT ca cel de mai sus (setat cu prefixul 11111).   

Dupa finalizarea debitarii se scaneaza codul QR aferent listei de debitare.   

  

  

  

  

  

  



 

  

  

  

  

  

  



1.5.  

  

Bending (procesul de indoire)  

Acest proces dispune de monitoare cu touchscreen de 22 inch.  

Dupa selectarea proiectului vor aparea spool-urile ce necesita 

indoire.   

Vizualizarea informatiilor de indoire se poate face in 3 moduri:  

a. Schita PDF;  

b. Modul 2D (similar AutoCAD);  

c. Modul 3D.  



1.6.  

  

 

Dupa finalizare proces indoire se apasa „Job done”.   



1.7.  

  

Fitting (procesul de asamblare a spool-ului)  

Acest proces dispune de monitoare cu touchscreen de 22 inch.  

Fiecare „fitter” are cont definit si este necesara logare personalizata.   

Dupa selectarea proiectului acesta va vedea toate spool-urile alocate catre el.  

Vizualizarea spool-ului se poate face in 3 moduri:  

d. Schita PDF;  

e. Modul 2D (similar AutoCAD);  

f. Modul 3D.  

Dupa finalizare se apasa „Job done”.  



1.8.  

  

 



1.9.  

  

Welding (procesul de sudare)  

  

Acest proces dispune de scanner personalizat pentru fiecare sudor 

(prefixul scanner-ului este dat de marca sudorului).   

Dupa incheierea sudurii se va scana codul QR al etichetei pentru 

finalizarea procesului. Finalizarea se poate face si de catre maistru, 

apasand butonul „Job done” din contul lui.  

In cazul in care sudorul nu este certificat pentru procedeul folosit 

va aparea un mesaj de atentionare pe ecranul maistrului. Acesta va fi inregistrat si in baza de date, unde mai 

regasim: materialele folosite, numarul si lungimea cordoanelor de sudura si WPS-ul.  

  

  

  

1.8. Treatment (procesul de conservare/ tratament)  
  

Procesul dispune de un scanner Zebra TC8300 cu prefixul 22222 (pentru otel) si un al doilea cu prefixul 

33333 (pentru inox).  

Finalizarea procesului se poate face fie din calculatorul maistrului prin apasarea butonului „Job done” fie 

prin scanarea codului QR de pe eticheta spool-ului, dupa finalizarea tratamentului.  

  



 

  

1.9. Storage (procesul de sortare si depozitare/ stocare)  
  

Procesul dispune de 2 scannere ZEBRA (cu display) care necesita 

cont de logare.  

Este necesar definirea de coduri QR pentru fiecare container/rack.  

Modul de operare:  

a. Se scaneaza codul QR al containerului/rack-ului;  

b. Se scaneaza spool-urile care se doresc a fi depozitate in acel rack si se 

apasa „Send ” (in acest moment spool-urile apartin rack-ului respectiv);  

c. Pentru a vizualiza pe display-ul scannerer-ului spool-urile ce apartin unui rack, se scaneaza codul QR al 

rack-ului si se apasa „Send ”.  

Atunci cand spool-urile vor fi solicitate de catre atelierul Montaj, cei de la Storage vor selecta spool-urile 

indicate cat si persoana care a facut solicitarea si vor apasa butonul „job done”. 



1.10.  

  
Install (procesul de montare si testare a spool-urilor la nava)  

  

Selecteaza proiectul si vizualizeaza toate spool-urile ce au fost eliberate catre productie de catre departamentul 

Proiectare si Suport Productie. Poate solicita cu prioritate anumite spool-uri, acest lucru se face prin butonul „Request 

spool” (acestea vor capata culoarea portocalie) si in acelasi timp se va genera e-mail-ul cu prioritati.  

Modul de operare pentru spool-urile ce au status-ul „Delivered to install”:  

a. Finalizarea instalarii spool-ului, prin apasarea butonul „Install done”;  

b. Predarea tehnica a spool-ului, prin apasarea butonul „Technical inspected”;  

c. Predarea etansa a spool-ului, prin apasarea butonul „Tightness tested”.  



1.11.  

 

Manager   
  

Acest user vede tabelul cu spooluri read only si poate filtra informatia, click header coloana.  



1.12.  

 

In orice moment se poate exporta ce este in grid in format „csv” pentru alte procesari, rapoarte, etc.  

Generalitati  
  



1.13.  

In orice moment se poate vedea status-ul spool-rilor.  

Codul culorilor este urmatorul :  

• Neprocesat (negru);  

• In lucru (albastru);  

• Solicitat de catre montaj cu prioritate (portocaliu);  

• Finalizat si instalat la nava (albastru verzui deschis);  Anulat din revizie noua 

(rosu);  Oprit prin hold (maro).  

 
 

 Date tehnice ale dispozitivelor 



1.14.  

1.14.1     22 inch touchscreen metal  

 



 

1.14.2    ROLINE LCD Monitor 

Stand Pneumatic, Desk Clamp, 

Pivot  

  

  
 

 



 

1.14.3 ThinkStation P340 Tiny  

  
  
  

    

      

 

 

 

 

 

    

  



 

1.14.4 PowerScan PBT9501  
  

Datalogic PowerScan PBT9501 este un cititor care ofera o colectare de date rapida si 

intuitiva, fara a fi necesara depunerea unui efort mare. Acest model de cititor imbina scanarea 

omnidirectionala cu caracteristici optice de exceptie, lucru ce duce la obtinerea unui scaner care 

poate citi orice cod de bare, indiferent de orientare, de la o distanta de pana la un metru 
(distanta de scanare poate varia in functie de rezolutia codului de bare).  

Cititoarele din seria PBT9501 beneficiaza de tehnologia Datalogic STAR Cordless System, care le permite acestora sa 

comunice informatiile citite cu ajutorul tehnologiilor Bluetooth, Wireless si Radio, fara a mai fi nevoie sa utilizati cabluri la punctul 

de lucru. Acest cititor poate detecta miscarile operatorului , schimband mod-ul de scanare in functie de necesitati.  

  

  

Principalele caracteristici  
  
  

  
  
  
  
  
  
  

  

 

 

  



 

  

1.14.5 Zebra TC 8300 DPM  

Zebra TC8300 este proiectat special pentru a citi coduri de bare 2D si DPM, si are scopul de a revolutiona tehnologia 

terminalelor mobile. Acesta sporeste productivitatea lucratorilor, functionand in asa fel incat este nevoie de mai putine 

interactiuni pentru a duce la capat operatiunile propuse, poate citi coduri de bare 1D si 2D.  

Scannerul este protejat impotriva zgarieturilor cu un ecran Corning® Gorilla®Glass. Ecranul mare de 4" le permite 

utilizatorilor sa scaneze fara a mai fi nevoie sa incline ecranul pentru a verifica daca citirea s-a facut corect. Astfel, viteza de lucru 

creste, la fel ca si eficienta angajatilor  

Proiectia lui TC8300 este gandita in asa fel incat sa reziste caderilor pe beton de la 2.4m cand opereaza la temperatura 

camerei, conform standardului MILSTD 810G, iar atunci cand opereaza la limita parametrilor de temperatura, rezista caderilor 

pe beton de la 1.8m.TC8300 face fata la 2000 de rostogoliri consecutive de la distanta de 1m.  

Experienta de computer portabil este redata cu ajutorul procesorului puternic Dual Core, de 1.7 GHz, acompaniat de o 

memorie RAM de 1GB. Nici memoria Flash nu se lasa mai prejos, aveti la dispozitie 4GB pentru stocare de date. Toate acestea 

functioneaza in cele mai dificile conditii de lucru.  

Acest dispozitiv mobil face fata cu brio chiar si atunci cand temperaturile se schimba brusc de la rece la cald si invers (40°C 

la 70°C), asa ca va veti bucura de un produs revolutionar fara grija investitiilor suplimentare pentru intretinerea lui.  

Vestile bune nu se termina aici, TC8300 nu trebuie inchis atunci cand este nevoie sa schimbati bateria Lithium ion 7000 

mAh, deci continuitatea operatiunilor nu va fi afectata si nu veti risca sa pierdeti date importante.  



 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Server pentru baza de date SQL , similar ca ma jos  sau mai mult, plus sursa UPS. 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Pentru tiparit etichete QR code rola 

 

 


